KEHRSAUGMASCHINE KM 75/40 KCARCHER

Mit Fahrantrieb und effektiver Staubabsaugung

« Fahrantrieb bis 15% Steigung (12% bei Batterieantrieb)
- Fahrbarer Kehrgutbehalter mit Trolley-Griff

« Werkzeugloser Kehrwalzenwechsel

- Effektives manuelles Filterabreinigungssystem
« Polyesterfilter fiir lange Haltbarkeit

« Filter von der Reinseite herausnehmbar

« GroBe Filterfléche 6m? mit
automatischer Abreinigung

- Vollhydraulisch, wartungsarm

- Hauptkehrwalze pendelnd

« Rammschutz

- Grobschmutzklappe :
Technische Daten: KM 100/100
Technische Daten: KM 75/40 W max. Fldchenleistung: ~ 8.000 m*/h
. L 2 Arbeitsbreite: 700 mm

max. Flachenleistung: ~ 3.375m"/h .
Arbeitshreite: 550 mm Arbe|tsbre|t€ (m.SB):  1.000 mm
Arbeitsbreite (m.SB): 750 mm Kehrgutbehalt'er: L 1001
Kehrgutbehslter: 201 Arbeitsgeschwindigkeit: 8 km/h

’ Steigfahigkeit: 18%

Arbeitsgeschwindigkeit: 4,5km/h

4-Takt Honda-Benzinmotor Batterieantrieb 24V 4-Takt Honda-Benzinmotor
KM 75/40 W G KM 75/40 W Bp Pack KM 100/100R G
Art.-Nr. 1.049-216.0 1.049-207.0 Art.-Nr. 1.280-105.0
PLASMASCHNEIDGERATE

Hohere Schnittgeschwindigkeit als mit Autogenschneidern

- |deal fiir Karosserie- und Diinnblechreparaturen

- Schneidet alle Stahle (weich, gehartet, Edelstahl, HLE), Alu, Kupfer, usw.
« HF-freie Ziindung verlangert die Haltbarkeit der Verschleifteile

« VerschleiBteile schnell und einfach austauschbar

« Hohe Schnittqualitdt — luftgekiihlter Brenner fiir hohe Lichtbogenstabilitat

Ab45A y

+ 3 Schneidmodi: Stegblech / Gitterblech / Verriegelung (%

« Pilotlichtbogen — kein wiederholtes Ziinden bei Gittern oder Rost

« Optimierte Geratekiihlung durch geschlossenen Liiftungskanal,
der die Elektronik vor Staub schiitzt

- Optional Einsatz an automatisierten Schneidplatzen (CNC) GE“N‘E M‘\
Ab70A M(-_\'\\\\-"'\‘_
+ Auch zum Fugenhobeln h\“ h“

Technische Daten: 304,230V 454,230V 704,400V 1054, 400V
Stahl & Edelstahl: 10/ max. 15 mm 15/max. 20 mm 25/max.35mm 35/max. 50 mm
Alu & Kupfer: 8/max. 10mm 10/max. 15 mm 18/ max. 25 mm 30/ max. 40 mm
Einschaltdauer: 23A@30% 41A@60% 70A @60% 105A @ 100%
Brenner/Massezange: ~ 4m/2m 4m/2m 6m/4m 6m/4m
Luftverbrauch: 115 1/min. 185 I/min. 185 I/min. 305 I/min.
P mit Zubehdrbox und mit Zubehdrbox und mit Zubehdrbox und mit Zubehdrbox und

. getonter Schutzbrille getonter Schutzbrille getonter Schutzbrille TrueColor-SchweiBhelm

Art.-Nr. D 13858 D 13629 D 13850 D 63112

TRAGBARES INDUKTIONSHEIZGERAT 3,7 KW E INDUKTIONSHEIZGERATE

Die Einstiegsklasse fiir KFZ-Werkstatten Wenn Warme hilft und Flammen stren

- Punktgenaue Erhitzung der Bauteile

- Keine offene Flamme — keine Beschadigung
umliegender Bauteile

- Besonders fiir beengte Einsatzbedingungen

- Fliissiggekiihlt

- Keine Umgebungsbeschadigung durch offene Flammen
- Gezieltes Losen fester Schrauben, geklebter Metall-Teile
(auch Alu) und von Unterbodenschutz durch Warme

Spurstangenmuttern, Bremsfliissigkeitsventile, Seiten-

Technische Daten: 3,7 kW scheibenausbau, geklebte Karosserieteile aushauen usw.

AUFSITZ-KEHRSAUGMASCHINE KM 100/100

+ Polyester-Rundfilter fiir lange Haltbarkeit

- Optimale Gerate fiir die PKW-Werkstatt / Karosseriebauer

- Vielfdltige Einsatzmdglichkeiten wie z.B. Auspuffanlagen,

KARCHER

Fiir mittelgroBe bis groBe Flachen im AuBen- und Innenbereich

INDUKTIONSHEIZGERAT

Inkl. 2 Induktions-Spulen, -Draht,
flexibles -Kabel und -Platte

KUNZER

—— (volitat verbinder

- Warme gezielt einsetzen — nur geringe
Strahlungswdrme an Umgebungsteile

« Enorme Zeitersparnis beim Losen
festgerosteter Schrauben

« Vielfaltige Einsatzmdglichkeiten wie z.B. an
Auspuffanlagen, Bremsnippeln, Lambdasonden,
Gliihkerzen, Spurstangen und Fahrwerksteilen

« Ausbau geklebter Seitenscheiben, geklebter
Karosserieteile und Entfernen von Aufklebern,
Folien und Spachtelmasse

« Auch geeignet beim Einsetzen von Lagerschalen

« Warmebehandlung von kleinen (Hagel-)Dellen

\“ VNN
Induktionsheizgerat mit

LS
@ o 5 Induktionswerkzeugen

~_ Art-Nr. 71HG6.3

&)
g

P

Zusatz-Induktionsspulen-Set 7-teilig
(813;19; 23; 26; 32; 38 und 45 mm)

Art.-Nr. 7IHGZ 07

Anschluss: 230V " . . .
Schlauchlinge:  2m + Warmeausbreitung aus dem Bauteil von innen heraus —
Ganidiie 15kg nur geringe Strahlungswéarme an Umgebungsteile
£ « Wassergekiihlt — hohe Leistung auch bei Dauerbetrieb
TRAGBAY (¢ N £
AUSFUNR = 2
52kW,400V  10kw,400V  16kW,400V  22kW, 400V é o
Schlauchlénge: 3 m 4m 6m 6m = =
— —
Gewicht: 70kg 80kg 120kg 130kg = =
Art.-Nr. D 56992 Art.-Nr.  D55599 D 58590 D578 14 D 668 61 =



https://youtu.be/SARsN4IQCLc

E AUSBEULSTATION | >3 = PUNKTSCHWEISS-INVERTERANLAGE E

Zur Stahl-Karosserie-
instandsetzung

Besonders fiir hoch- und hoherfeste Bleche

« PunktschweiBanlage der Zukunft :

- Verschweilen verschiedener Stahlsorten (UHLE, THLE, HLE, Bor...)

- Adaptive, vollautomatische SchweiBparameter-Regelung

« Ausleger motorisiert mit gro8em Aktionsradius 120 cm

| - Sehrleichte (11,3 kg) High-Tech-Zange mit integriertem

| Transformator inkl. Wasserkiihlung — hohe Einschaltdauer

% - Hohe PunktschweiBleistung (18 Punkte/min.)

«Vlerriegelbarer Orbitalring im Zangenkdrper —
Zange im Federzugbalancer um 360° drehbar

« Bleche ausbeulen und einziehen
« Multifunktionspistole fiir
Gleithammerarbeiten, Blech-
entspannung und AufschweiBen

von U-Scheiben, Bolzen, T-Stiften, [
Wellendraht und 3-fach Blechen e
« Automatische Kontaktziindung _ ¢

« Zeit- und Leistungsautomatik 5N
mit Schwei3stromoptimierung

« Mikroprozessorgesteuert mit
werksseitigen Voreinstellungen —
leichte Bedienbarkeit

+ Schweistrom max. 3.800 A (400 V)
« Mit Standardzubehor-Set

L=

Technische Daten: 400V (3-ph)
SchweiBstrom: ~ bis 14.500 A
Netzabsicherung:  25A
Anpressdruck: 550daN /8 bar
Kabel/Netzkabel:  4m/8m

Gyspot Inverter PTI-G
Art.-Nr. D 24878

3

Easyliner 39.04 Set Speedliner Pro 400-Set

Lieferumfang: Trafo GYSPOT 39.04, Fahrwagen, ~ GYSPOT Pro 400, Fahrwagen, Automatik-Multifunktionspistole,

Automatik-Multifunktionspistole, ~ manuelle Pistole, Zughebel, Zugbriicke mit FuBverlangerungen,

Zughebelbriicke, Zubehor-/ Ausbeulhandzange mit Zubehdr, 3 Zugstabe, Lademagazin fiir

VerschleiBteile-Box Stahl AnschweiBdsen, magnetische Masse, 2 Zubehdr-Boxen Stahl Upgrade-Set 1
Art-Nr. D 53601 D 35041 Art.-Nr. D 22898

INVERTER SCHWEISS- UND LOTANLAGE E \ ul AUTOPULSE SCHWEISS- UND LOTANLAGE E
i

Keine Riistzeitverluste durch gleichzeitige s |

: Keine Riistzeitverluste - 3 integrierte 4-Rollen-
Beschickung mit unterschiedlichen Drahten e

Drahtvorschubeinheiten mit 3 Brennern

« Fiir SchweiRarbeiten an Stahl-, Edelstahl und Aluminium- =
diinnblechen, sowie fiir MIG-Loten von hochfestem Stahl mit
CuSI3 und CuAl8-Draht (ideal fiir Karosseriereparaturarbeiten)
« Easy Modus SchweiRautomatik — Material/Draht/Gas eingeben diinnblechen, sowie fiir MIG-Ldten von hochfestem Stahl
« Sequenzielles PunktschweiBen: SPOT-+DELAY einstellbar « Schweilperformance vergleichbar mit 3-phasigen Stromquellen
- Verstarkte Auflageplatte fiir 2 Gasflaschen 2 1ruECcOLORS _ « 57 vorprogrammierte Parametersatze
+ 4-Rollen-Drahtvorschub = > « 5 Schweimodi inklusive Cold Pulse
Lieferumfang:

2 Druckminderer, 1 Automatik- Schwe|BheI
1 MIG-Brenner-Zubehdrkit MB 15

« Inverterbasiertes Pulse-Schweil3en — beste Ergebnisse bei ;
kiihlerer Anwendung: weniger Verzug und Gefiigeveranderung ‘ 1

« Fiir Schweilarbeiten an Stahl-, Edelstahl und Aluminium- AUCH N\g E\GI\B"-“

\m&s‘% e

Lieferumfang:
3 Marken-SchweiBbrenner (CuSi, Stahl, Alu) =
1TrueColor-SchweiBhelm 9-13

2 Druckminderer und 1 Massekabel
Je 1 Drahtrolle: Stahl / CuSi / AlSi

1 MIG-Brenner-Zubehdrkit MB 15/25

Technische Daten: 230V (1-ph)
SchweiBbereich: ~ 10-200A
Draht-0: 0,6-1,0mm

.1"1 q .'! i‘
2 Brenner" 3 Brenner

fiir Drahtrollen-@: 1x200/1x300mm  3x 200 mm

Technische Daten: 230V (1-ph)
SchweiBbereich:  15-220A
Draht-: 0,6-12mm

inkl. Drahtrollen  CuSi/ AISi CuSi / AISi / Stahl
Art.-Nr. D 75139 D 75160 Autopulse 220-M3-Set -
Art.-Nr. D36704 / Thes'
SCHUTZGAS-SCHWEISSDRAHT 15 KG SCHWEISSHELM TRUE COLOR - |
#TRUECOLORS
-
. M_AG—SchweiBen unlegierter und niedriglegierter Stéhle Fliissigkristall-Anzeige mit LCD True Color nwma‘e:D_Ameige L(Dm;‘cm
«TUV und DB-Zulassung
« L-Spulung: Korbspule K300 $G2 KSM 2 verkupfert « Erhohte Empfindlichkeit (4 Sensoren) \E
<150 14341-A : G3Si1, AWS A-5.18 : ER70 5-6 « Schweilen/Schleifen am Helm einstellbar { TECHN 6! 3
Drahtstiirke: 0.8mm 1.0mm 1.2mm « Empfindlichkeit/Zeit im Helm einstellbar |
- Einsatzbereiche MMA 5>400 /
Art.-Nr. 08 1.0 12 TG 2>300/ MIG-MAG 5>400
« Solar + Batterie
ALIENXXL+ f& \ PANORAMIC3XL
SG3  KSM3 verkupfert Dunkelstufe: ~ 5-9/9-13 4-8/8-12

+ 150 14341-A : G4Si1, AWS A-5.18 : ER70 5-6 Verschlusszeit: 0,08 ms

Drahtstarke: 0,8 mm 1,0mm 1,2mm Oﬁngngszeit: 0.15-0,8sec
Gewicht: 5609

Art.-Nr. 0,8/563  1,0/563  1,2/563  eiuscheibe  10093mm

0,15ms

0,15-0,8 sec

Y] 6100

1§ 131x84mm+2x67x75 mm
¢ fiir 180° Blickwinkel

037281

Art.-Nr. 068698



https://youtu.be/jRkxX1kWbx8
https://youtu.be/X8fx76an59I

KOMPLETT-AUTOGEN-AUSSTATTUNG

Montage-, SchweiB- und Schneidanlage

Lieferumfang:
1 SchweiB- und Schneidbrennersatz im Koffer
Je 1 Stahlflasche gefiillt (Sauerstoff, Acetylen)
1 Stahlflaschenwagen

Je 1 Druckminderer Sauerstoff, Acetylen

Je 1 Riickschlagsicherung Sauerstoff, Acetylen
10 Meter Autogenschlauch, anschlussfertig
1 SchweiBbrille
1 Gasanziinder

mit 2x 10 Liter
gefiillten Gasflaschen

Art.-Nr. 5000000 0015 W

mit 2x 20 Liter
gefiillten Gasflaschen

Art.-Nr. 50000000016 W

MIG-MAG SCHWEISSANLAGE
inkl. Brenner 3 m, Werkstiickleitung, Korbspulenadapter und Druckminderer

LORCH

Qualitat mit Zuverlassigkeitsgarantie

- Schweilen von Stahl,
Edelstahl und Alu

« Elektronische 2-Takt- und
Punktsteuerung

» Draht-Vorschubautomatik mit
integrierter Schaltstufen-
Anpassung und Feinregulierung

« Automatische Freibrennzeit,
Gasnachstromung

idmann g a Sa

« 4-Rollenantrieb
Technische Daten: M304
SchweiBbereich: 0-290A
ED bei max. Strom (40° C): 20% .
SchweiBstrom bei 100% ED: 160 A FUR ALLE
Schaltstufen: 12 -
Netzspannung: 400V LORCH-GERATE
schweiBbarer Stahldraht: ~ 0,8—1,2mm + 3 Jahre Garantie bei
Onlineregistrierun
Art.-N. 202.0304.0 Jee

Tauschflaschen-System

SCHWEISSGASE

« Keine Vertragshindung — keine Mietgebiihren
« Keine Fiillungszuschlage — sofortiger Tausch ,voll gegen leer”

widmann g a Sa

- Keine Einzelflaschen-, TOV-, GGVS-/Maut- oder Wartungs-Zuschlage

Gas  Mischgas 18 ( Arcox® 18)

101 40501000 T2RW

201 40502000 T2RW

501 40505000 T2RW

Gas  Argon4.6 Argon 4.8

101 40901000 T2RW 41001000 T2RW
201 40902000 T2RW 41002000 T2RW 4.8
501 41005000 T2RW
Gas  Sauerstoff Acetylen

101 46201000 T2RW 40001000 TORW
201 46202000 T2RW 40002000 TORW
501 46205000 T2RW 40005000 TORW

INVERTER-SCHWEISSGERAT

LORCH

Die neueste Generation bringt Industriestandards in Ihre Werkstatt

- Stabiler Lichtbogen mit weniger Spritzern und besserem Handling

- Verfahren MIG-MAG (WIG / Elektrode) fiir Material Stahl, Edelstahl, Alu
« Bewdhrte Invertertechnologie mit stufenloser Spannungsverstellung
« Einstellautomatik — Material-/Draht-/Gas-Kombination eingeben
« Schrager Brenneranschluss — minimaler Drahtwiderstand

« Elektronische MIG-MAG-Logik mit 2-Takt,
4-Takt, Punkt- und Intervallsteuerung

Technische Daten: R 200 ControlPro 24/4 R 300 ControlPro 24/4
SchweiBbereich: 20-220A 20-290A
ED bei max. Strom (40°(): 25% 25%
SchweiBstrom bei 100% ED (40°C): 100 A 200A
Spannungseinstellung: stufenlos stufenlos
Netzspannung: 230V Schuko 400V CEE 16
schweiBbare Drdhte: ~ Stahl: ~ 0,6—1,0mm 0,6—12mm
Aluminium: ~ 0,8—1,0mm 0,8-12mm
Lotbarer Draht CuSi: 0,8—1,0mm 0,8—-1,2mm
Drahtvorschub: 2Rollen 4Rollen
Art.-Nr. 226.0299.0  226.0399.0

S 6 :

+ Einweisung bei lhnen
vor Ort

MIG-MAG SCHWEISSBRENNER LORCH

smart welding

Preisgiinstiger Ersatz spart zeitintensive Reparatur

+ Optimale Brennerkiihlung
- Robuste Bauweise fiir hohe Standzeiten

WIG SCHWEISSINVERTER HANDY TiG AC/DC
inkl. SchweiBhelm, WIG-Brenner a-LTG 2600-UpDown 4 m, Druckminderer,
Werkstiickleitung, SchweiBhandschuhe und WIG Ausrilistset

Professionell AC- und DC-Schweien mit 230V

« AC-Funktion fiir Aluminium s
» DC-Funktion fiir Stahl und Edelstahl

Technische Daten: ML 1500 ML 2500 ML 3800
Belastung C02: 180A 230A 320A « Pulsfunktion fiir kiihles Schmelzbad
Belastung Mischgas: 150 A 200A 270A « Beriihrungslose HF-Ziindung — Nahte
Einschaltdauer: 60% 60 % 60% ohne Wolframeinschliisse
Draht: 06=1,0mm 08-12mm 08-16mm - Zweitstromfunktion gegen Durchfallen
ML 1500,3 m ML 1500, 4 m ML 2500, 4 m ML 3800, 4 m « Mit 2- und 4-Taktlogik
Art.-Nr. 503.1500.3 503.1500.4 503.2500.4 503.3800.4 « Mit Elektrodenhalter (optional) auch
zum Elektroden-Schweien geeignet

« ElektrodenschweiBen mit Hotstart, AntiStick und ArcForce

« Jobspeicher (2x WIG / 2x Elektrode)
HITZESCHUTZDECKE SW STAHL

PROFESSIONAL TOOLS
Glasfaser, bis 600 Grad HandyTIG 180 HandyTIG 200
AC/DCControlPro  AC/DCControlPro

« Fiir Schleif- und SchweiRarbeiten SchweiBstrom WIG / Elektrode:  3-180A/5-150A  3-200A/10-170A
« Hitzefest kurzfristig bis 600° C Strom bei 60% ED (402(): 150A (110 AElektrode) 180 A (120 A Elektrode)
- Einseitige Alufix-Beschichtung EDbeima, Strom(40°C); gt Bt

empf. Materialdicke WIG:Stahl:  1-8mm 1-10mm
« Schwer entflammbar Kupfer: 1-3mm 1-3mm B e e

Loz Aluminium:  1-5mm 1-8mm Sec nisc e aten.BOV
= 62’0“’0 empf. Materialdicke Elektrode:  bis 10 mm bis 10 mm pannung:
= Elektroden-0:
' WIG:  1,0-3.2mm
1.000 x 2.000 mm 2.000 x 2.000 mm Art.-Nr. 108.7098.0 108.7100.0 Elekirode: 1,5 4,0 mm

Art.-Nr. 113011 113021 Sturzsicherheit:

bis zu 60 cm




